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Stand der Technik beim Verdichten wird neu geschrieben

Die im Tief- und StraBenbau eingesetzten Walzenziige werden beim Verdichten bestimmter
Bodenarten in der Zukunft auf eine neue innovative Technik stoflen. Durch die universelle
Anbau-Mdglichkeit an Radlader, Traktoren, Bagger usw. wird der Stand der Technik neu definiert.
Jirgen Stehr war es, der hydraulisch angetriebene Plattenverdichter fir Radlader erfunden und
immer wieder verbessert hat. Mit diesen Verbesserungen wurde bewiesen, dass durch die zu 100
% vertikal nach unten eingeleiteten Schwingungskrifte eine bessere Verdichtung - verbunden mit
enormer Energieeinsparung und somit eine optimale Energieeffizienz - zu erreichen ist. Dies wurde
mittlerweile sogar wissenschaftlich belegt. So ist die Energieeffizienz ein Mal fir den
Energieaufwand zur Ermeichung eines festgelegten Nutzens.

Ein Vorgang ist dann effizient, wenn ein bestimmter Nutzen mit minimalem Energieaufwand erreicht
wird. Gerade durch diese Merkmale sind die Stehr-Plattenverdichter - angebaut an Radladern,
Traktoren, Baggem - auch in sansiblen Baugebietan, insbesondere in Ortsdurchfahrten mit alter
Bausubstanz beim Verdichten der Schotter-, Kies- sowie der Frostschutzschichten allen anderan
Verdichtungssystemen GOberlegen. Wie bekannt ist, werden durch die Einwirkung der Vibration in
den Boden die einzeinen Kb&mer in Schwingungen versetzt. Dadurch verlagern sich diese zwischen
die Hohirdume der groeren Korner - es entsteht eine dichtere, tragfahigere Lage. Nun lasst es sich
physikalisch nicht wegdiskutieren, dass sich durch eine drehende Bandage, die vibriert, bei
bestimmten Materialien Auflockerungen an der Oberflache ergeben. Die neuen europapatentierten
Stehr-Plattenverdichter mit ihrer innovativen Technologie schaffen hier Abhilfe. Durch stufenlos zu
regeinde Auflastung des nichtschwingenden Oberteils wird mit einer Vibrationsfrequenz von 70 Hz
und einer Zentrifugalkraft von bis zu 160 kN das zu verdichtende Material doppelt so schnell
angeregt wie bei bekannten Walzenziligen (max. 35 Hz).

Durch die Platten entsteht sine dynamische Fldchenbelastung und keine Drehbewegung wie beim
zylindrischen Walzenkdrper, bei der sich die Oberflache wieder auflockert. Zwischen der Korngrélie
d und deren Eigenschwingungszahl n gilt die mathematische Beziehung d - 1/n®. Hbohere
Erregerfrequenzen regen verstéirkt die kleineren Komer zum Schwingen an, wodurch diese in die
freien Rdume zwischen den gréleren K&rmem wandern kénnen und die Anzahl der Kornkontakte
und damit die Steifigkeit des Bodens innerhalb kirzester Zeit stark zunehmen. Die
Eigenschwingungsfrequenz der B&den liegt Gblicherweise zwischen 25 und 35 Hz und andert sich
mit dem Verdichtungsfortschritt. Leitet man diese Frequenz in den Boden ein, dann werden
vorwiegend die Kérmer mit einem grofieren Durchmesser zum Schwingen angeregt, wihrend alle
anderen KorngrBen aufgrund der relativ geringen Beschleunigung nur wenig reagieren. Da die
gréReren Kédmer immer von kleineren Kémem umlagert sind, wird die Beschleunigung der groRen
Kérner gedampft.



Stand der Technik beim Verdichten wird neu geschrieben

Die Stehr-Hochfrequenz-Verdichterplatten arbeiten mit einer Frequenz von 70 Hz, auf die die
Komer mit einem kleineren Durchmesser unter Resonanz reagieren. Auch die effektive
Beschleunigung der groReren Kérner wird durch die verbesserte Schwingungsibertragung deutlich
verstérkt. Dies alles wird dber die patentierte, stufenlos zu verstellende Gewichtsauflastung auf das
nichtschwingende Oberteil des Plattenverdichters erreicht. Das Material lagert sich dadurch dichter
ein, und es entsteht eine wesentlich homogenere Oberflaiche. Dies widerspiegelt sich bei
Lastplattendruckversuchen durch eine optimale Darstellung des E-Moduls. Durch die
Stehr-Erfindung kann bei der Verdichtung von sandig kiesigem Materialien ganz auf den Einsatz
von Walzenziigen oder Gummiradwalzen verzichtet werden. Oft herrscht aber hierrliber noch
Unklarheit bzw. halten sich verstarkt Vorurteile gegen diese neue innovative Technologie.

Dariber hinaus ist es schwer vorstellbar, dass diese Platten den Walzenzigen in Zeit und Ergebnis
total dberlegen sind. Eine Verdichtungsmaeassvorrichtung - auch eine Stehr-Erfindung - zeigt Gber
eine einfache, Ubersichtliche Anzeige dem Geratefihrer alle Daten wie Verdichtungszustand und
Frequenz in der Kabine an.

Dadurch wird in wesentlich kirzerer Zeit die Endverdichtung oftmals mit nur einem Ubergang
erreicht. Und das alles mit kaum spirbaren Umgebungsschwingungen! Langfristige Tests und
Vorfilhrungen stellen dies immer wieder unter Beweis. So wurde die Uberlegenheit der
Stehr-Plattenverdichter bei einem Langzeittest auf verschiedenen Materialien mit einer optimal
abgestimmten Wasserzugabe bei einem 14-tdgigen Test auf einer Baustelle der Fa. Bickhardt Bau
AG, Umgehung Halberstadt / Sachsen Anhalt, durch ein eigenes Labor festgestelit. Auch hier zeigte
es sich, dass die Stehr-Plattenverdichter den Walzenzigen in Zeit und Wirtschaftlichkeit total
(iberlegen sind. Ausfiihrliche Dokumentation durch die Fa. Bickhardt Bau AG erfolgt demnéchst
oder kann bei der Fa. Stehr angefordert werden.



Verdichtung der Zukunft

Nur méglich mit Maschinen von SLefr
Optimale Energie-Effizienz

Baustelle: Halberstadt / Harsleben
Material: 0/45 Schotter Frostschutz

FENDT 724 Vario mit Stehr
Walzenzug 13 Tonnen Plattenverdichter SBV 160-3 Wasser

Fldchenleistung Walze Flédchenleistung System S5tehr

600 m?/ h bei 4 Ubergingen (Werksangabe) 600 m?in 15 Minuten bei einem Ubergang
Kraftstoff ca. 16 Liter/24 € Kraftstoff ca. 2 Liter/3 €

= 42 kg CO, (it. Bundesumweltamt) = 5,5 kg CO, (. Bundesumweltamt)

Die Ergebnisse von 5telir basieren auf der intelligenten Hydrauliksteuerung des Tragergerates
(Load Sensing) gepaart mit der patentierten Technik der Stefir Plattenverdichter.
Der Verbrauch ist bei beiden Geradten dber ein Display in der Kabine einsehbar!



Walzenzug 13 Tonnen

Leistung: 110 kW

Gewicht: ca 13 Tonnen
Arbeitsbreite: 2130 mm
Vearbrauch: 16 Liter / Stunde angezeigt
Arbeitsgeschwindigkeit: 20 Meter/min
Einbaustarke: 150 mm / Basalt 0/45
Vorgabe auf 130 mm verdichtet.

Min. 4 Oberfahrten erforderlich, um

nur anndhrend die geforderten
Verdichtungswerte zu erreichen.

Flachenleistung ca 600 m? / Std
Verbrauch = 16 Liter pro 600 m*
Dabei enstehen 42 kg CO,

FENDT 724 Load Sensing
Plattenverdichter SBV 160-3 Wasser

Leistung: 176 kW

Gewicht: ca 10 Tonnen
Arbeitsbreite: 3000 mm
Verbrauch: 8 Liter / Stunde angezeigt

Arbeitsgeschwindigkeit: 20 Meter/min
Einbaustarke: 150 mm / Basalt 0/45
Vorgabe auf 130 mm verdichtet.

Nur 1 Uberfahrt erforderlich.

Flachenleistung ca 2400 m* / Std
Verbrauch = ca 2 Liter pro 600 m?
Dabei enstehen 5,56 kg CO,

Vorteile der Stehr Plattenverdichter

75 % Kraftstoffeinsparung
75 % weniger Schadstoffausstol
75 % weniger Erzeugung von CO,

75 % mehr Leistung

Stenr ...viele sprechen von Umweltschutzzielen in 30 Jahren-
Unsere Maschinen haben sie schon heute mehr als erreicht!

Und dafiir gab es das Patent EP 2 891 750 B1
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Bickhardt Bau AG « Postfach 60 « 36273 Kirchheim

Stehr Baumaschinen GmbH
Am Johannesgarten 5
36318 Stomdorf
07.05.2019
Hemr Knott (TL 3)
+d8 (6625) 88-277
+49 (6625) 88-109
Projeid:
B79 OU Halberstadt
TeslAuftrag:

Dokumentation Probefeld STEHR Plattenverdichter

Die Firma Bickhardt Bau AG ist mit dem Bau der B79 OU Halberstadt beauftragt. Mach
Fertigstellung der Dammschoftung, ist im weiteren Bauablauf die Herstellung des
ungebundenen Oberbau (Frostschutzschicht) erforderlich.

In diesem Zusammenhang wurden Probefelder zur Ermittiung des Arbeitsverfahren und
der Verdichtungsfahigkett der zu verwendenden Schittstoffe angelegt. Dabei wurde
mittels Platterverdichter STEHR SBY 160-3 bew. 13 Tonnen Walzenzug bei
unterschiedlicher Anzahl der Ubergangen, sowie bei trockenen als such feuchten
Zustand der emmeichte Verdichtungsgrad ermittelt.

Die Auswertung des Probefeld hat gezeigt dass bei dem hier verwendeten
grobkornigen Boden bew. FSS /45 mm sich deutliche Vorteile bel Verwendung des
STEHR Plattenverdichter in Verbindung mit der direkien Wasserzugabe gegendber
einem herkommilichen 13 Tonnen Walzenzug darstellen.

Es ergibt sich infoige der geringen Anzahl an Uberfahriten for das STEHR
Verdichtungssystemn neben den wirtschaftichen Gesichtspunkten in Form von einer
deutlichen Kraftstoffeinsparung bei gleicher Flachenleistung, eine Reduzierung des CO,
Ausstoll. Damit ist das hier eingesetzte System nicht nur wirtschaftlicher, sondern auch
2ugleich umweltschonender.

Aul Grundiage der Maschinendaten wurde durch die Firma STEHR bei einer
Flachenleistung von 600 m*h, eine COy Immission bei dem Plattenverdichter von 5.5
kg gegentber 42 kg bei dem Walzenzug emmechnet.

(Hurzherch mes 71078 TLS FRFEIT |



Stehr Plattenverdichter vs. Walzenzug

Der Walzenzug hat gegenilber dem Stehr Plattenverdichter folgende Nachteile:

- Mehr als 75 % weniger Leistung
- Zusatzlich starke Entmischung des Bodens. Feinanteile wandern durch
die vielen Uberg&nge nach unten. Siehe Bild “OBEN"



Erschitterungseinwirkungen im Vergleich

Rissbildung durch Erschiitterungseinwirkung auf Gebaude beim

Einsatz von Walzenziigen
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Keine Risse in Gebduden mehr dank der Verdichtungstechnik von Scefirll

100 % Krafteinleitung vertikal nur nach unten
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Stehr Europa Patent EP 2 891 750 B 1

Jirgen Stehr war es, der bewiesen hat, dass nur durch die zu 100% vertikal nach unten
eingeleiteten Schwingungskréfte eine enorme Energieeinsparung und somit eine optimale
Energieeffizienz zu erreichen ist. Dadurch sind diese an Radlader angebauten Plattenverdichter
auch in sensiblen Baugebieten - insbesondere innerhalb von Orisdurchfahrien mit alter
Bausubstanz — beim Verdichten der Schotter-, Kies- sowie der Frostschutzschichten allen

anderen Verdichtungssystemen Gberlegen.

Stehr-Verdichtungssysteme sind flexibel in der Anwendung und passen sich vielen schwierigen
Verdichtungssituationen an. In dem umfangreichen Programm bietet Stehr hydraulisch
angetriebene Verdichterplatten als Einfach-, Doppel- oder Dreifachrittelplatte zum Anbau an
varschiedene Tragergerdte an. Die Stehr-Verdichterplatten haben keinen eigenen Vorschub,
sondern werden vom Trégergerét gezogen oder geschoben. Das bedeutet, dass die von den
beiden gegenlaufigen Exzenterwellen erzeugte Kraft zu 100% vertikal gerichtet ist und so
volistandig fir die Verdichtungsarbeit zur Verfigung staht.




Referenz Hessen Mobil

Hessen Mobil
Stralen- und Verkehrsmanagement

Einsatr eines Plattenverdichters der Firma Stehr Baumaschinen GmbH
Am Johannesgarten 5; 36318 Schwalmtal

Sehr geehrie Damen und Herren,

Im Rahmen des Bauprogrammes 2017 von Hessen Mobil, Standorl Schotten
wurden in diesem Jahr auch die Ortsdurchfahrien L 3165 Romrod/Strebandor!
und L 3162 Schwalmtal'Storndorf grundhaft emeuert Die Emeuerung erfolgte
nicht nur im Fahrbahnbereich, sondem auch die Nebenanlagen (Gehwege)
wurden gemall den glitigen Richtlinien hergestelit.

Die grundhafte Erneverung der Gehwege ist bei allen Orsdurchfahrien
hinsichtlich Erreichung des notwendigen Verdichtungsgrades als nicht ganz
unproblematisch  anzusehen, da unmitielbar an Hiuserwanden,
landwirtschaftlichen Gehoften und Stitzmauern verdichtet werden muss

Im Bereich der OD Romrod/Strebendorf war im Zuge der Bauvorbereitung
schon fesigestellt worden, dass sich dorl ein landwirtschaftliches Anwesan
befindet, deren Zustand Risse aufweist. Bereits vor Beginn der eigentlichen
BaumaGnahme wurden dort Sanierungsmalnahmen durchgefihrt.

Déeser Sachverhalt wurde dann auch mit der bauausfihrenden Fa. Strassing;
Erfurt diskutiert, mit dem Ergebnis, dass dorl zur Erreichung der Tragfahigkeit
ein Platienverdichier der Fa. Stehr zum Einsatz kommi, Der Einsatz wurde
seitens Hessen Mobil messtechnisch begleitet und man erreichte bersits nach
2 Ubergéngen , bei Schitththen von ca. 30cm Frostschutzmaterial der K&mung
W32mm, die geforderten Verdichtungswerte. Durch die Konstruktion des
Platternverdichters ftraten im Umfeld des Gerdles keine merkbaren
Schwingungen auf, so dass der Einsatz in solchen, schwierigen Situationen
sehr emofehlenswert ist

Auch in der OD SchwalmtalStorndorf setzte die bauausfiihrende Firma Caspar
aus LauterialEngelrod einen Plattenverdichier ein und auch dort wurden sehr
gute Ergebnisse erziel

Als Fazil kann man festallen, dass gearade in Onsdurchiahren, wo dia Thamatik
‘Larmemmigionen, Vibration und Erschifterungen” hoch brisani ist, die
Plattenverdichter gegeniber herkdmmilichen Verdichiungsgeraten Vorteile
aufweigen




Stehr Plattenverdichter immer &fter Problemi&ser!

Die Fa. Ari in Homberg / Efze ist ein Hersteller von Ventilen mit Nennweiten bis DN 500. Im Zuge
der Betriebserweiterung entsteht am Standort ein neues, automatisiertes Hochregallager. Die
Bodenplatte wurde von der Firma Fréde aus Homberg erstellt. Da auf diese einzelne Regale mit
einer Traglast von 1500 Tonnen aufgebaut werden, wurde eine hohe Anforderung an die
Verdichtung des Untergrundes gestellt. Dazu kam eine handgefihrte, 800 kg schwere Rittelplatte
mit einer Zentrifugalkraft von 110 KN zum Einsatz. Die Arbeiten mussten nach kurzer Zeit singestelit
werden, da die enormen Umgebungsschwingungen in die direkt angeschlossene Fertigungshalle
Obertragen wurden. In dieser arbeiten hochsensible CNC Maschinen die ihren Dienst quittierten.
Jetzt kamen die neuen Stehr Verdichterplatten SBYV B0 HC3, 2120 mm breit, mit einer
Zentrifugalkraft von 3 x 80 KN , angebaut an einem Paus Radlader SL 10.7 HighFlow zum Einsatz.
Durch die stufenlos einstallbare Gewichtsauflastung auf das nicht schwingende Oberteil erfolgte mit
einer Schwingungsfrequenz von 70 Hertz eine schnelle Kornumlagerung in Schichten bis zu 40 cm.
Dabei wurden fast keine Schwingungen in der Umgebung festgestelit. Dazu Holger Frode / Fa.
Frode , Direkt neben der Baustelle befindet sich eine Fertigungshalle des Kunden, vollgestopft mit
CNC Maschinen, Verdichtung 20 m neben der Halle mit einer DPU110, quittierten die
CNC-Maschinen mit Fehlermeldungen, und wir hatten esinen schlecht gelaunten Hallenmeister am
Hals. Verdichtung mit dem Stehr Plattenverdichter, direkt neben der bestehenden Halle, und es gab
keine Probleme. Und die Verdichtungswerte sind auch Spitze.

Hier zeigte sich wieder einmal, dass durch die Stehr Erfindung immer mehr Probleme auch auf
sensiblen Baustellen geldst werden |

Es treten immer &fter Probleme beim Verdichten

in bewohnten Gebieten durch Erschitierungen auf.
So wurden und werden oftmals Geb&udeschéden
und Ausfalle von elektronischen Gerdten im Zusammenhang m! Verdichtungsarbeiten festgestellt.
Anwohner beschweren sich Ober zu hohe Erschitterungen. Die entstandenen Schéden an
Geb&uden und Einrichtungen milssen mit erheblichen Kosten vom Verursacher aufwendig saniert
wearden. Besonders bei innerdrtlichen Baumaflnahmen sind diese Probleme bekannt.

Die in der DIN 4150-3 definierten Grenzwerte fur Schwinggeschwindigkeiten werden meistens weit
Uberschritten. Baustellen gelten nach dem Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG) in der Regel
als nicht genehmigungsbedlrftige Anlagen. Die Baustellen sind aber so abzuwickeln und zu
betreiben, dass schédliche Umwelteinwirkungen verhindert werden, die nach dem Stand der
Technik vermeidbar sind. Mach dem Stand der Technik unvermeidbare schédliche
Umwelteinwirkungen sind auf ein Minimum zu beschréanken . Diese Viorgaben waren jedoch bislang
oftmals mit den bekannten Verdichtungsgeriten nicht einzuhalten. GroBe Firmen und weltweite
Marktfihrer der Verdichtungstechnik befassten sich in der Vergangenheit mit diesen bekannten
Problemean und suchten nach Lasungen. Wohlklingende Namen ergaben wohl aine Verbasserung,
aber noch lange keine zufriedenstellenden L&sungen.



Pressebericht 10/2017 Stehr Plattenverdichter

Keine Risse in Wanden mehr....Dank der Verdichtungstechnik von 5cefir

In der Oberhessischen Stadt Romrod wurde die Ortsdurchfahrt im Stadtteil Strebendorf neu
ausgebaut. Direkt an diese Baustelle grenzen Hauser und landwirtschaftliche Gehdfte. Im Vorfeld
wurde hier festgestellt, dass an verschiedenen Hauswénden bereils gravierande Schéden durch
Risse entstanden waren. Diese mussten vor Baubeginn gesichert werden.

Um weitere, grotere Schéden bei der Bauausfiihrung auszuschlieen, setzte die Fa. Strassing - ein
fuhrendes Unternehmen im Strallenbau - die Plattenverdichter SBV 80 HC3 von dem Schwalmtaler
Baumaschinen-Hersteller 5cehr ein.

-

Unter der Aufsicht von Hessen Mobil wurden bei Schitththen von 30 cm O > 32 Basaltkdrnung
bereits nach zwei Ubergangen Verdichtungs-Messergebnisse erreicht, die weit Ober den
geforderten Werten lagen. Und das alles ohne spirbare Schwingungen, wie durch den ,Stehr'schen
Wasserglastest” eindrucksvoll dargestellt wurde.

Jiurgen Stehr war es, der bewiesen hat, dass durch die zu 100% nur vertikal nach unten
eingeleiteten Schwingungskrifte eine enorme Energiesinsparung und somit eine optimale
Energieeffizienz zu erreichen ist. Dadurch sind diese an Radlader angebauten Plattenverdichter
auch in sensiblen Baugebieten - insbesondere innerhalb wvon Ortsdurchfahrten mit alter
Bausubstanz - beim Verdichten der Schotter-, Kies- sowie der Frostschutzschichten allen anderen

Verdichtungssystemen dberlegen.

Durch das Verdichtungsmesssystem (SCC), das immer optimal durch verstellbare
Gewichtsangleichung anzupassen ist, werden alle relevanten Daten wie Frequenz (Hz) und
Verdichtungsgrad Gber einen am schwingenden Unterteil befestigten Sensor einfach auf ein Display
in der Fahrerkabine dbermittelt.



Stehr - Theorie ... von der Wissenschaft bestatigt!

Stehr, der Erfinder der hydraulischen Anbau-Plattenverdichter fir Radlader, Traktoren, Bagger,
Grader, Pistenraupen usw. arbeitet immer wieder daran, die Leistung dieser Geréte zu verbessam.
Mit der neusten Generation im Jahr 2017 ist dies voll gelungen. Stehr-Plattenverdichter lbsen
mittlerweile Probleme bei der Verdichtung, die kein anderer Hersteller auch nur ansatzweise lGsen
kann. Auf verschiedenen Baustellen stellen Stehr-Geréte dies tagtéglich unter Beweis. Erheblich mit
dazu beigetragen hat eine wollig neue Uberarbeitung der alt bekannten Geréte. Geringeres
Eigengewicht, leistungsstirkera Getriebe und eine neue Aufhdngungskinematik waren ndtig, um
hthere Fliehkréfte aufzunehmen und dadurch gréfiere Wuchtkréfte zu erreichen. Um die gewaltigen
Krafte auch optimal in den Boden zu leiten, ist @s enorm wichtig, dass das Gewicht des
nichtschwingenden Oberteils exakt auf das Gewicht des schwingenden Unterteils abgestimmt ist.
Wenn beide Faktoren passen, werden Verdichtungsergebnisse erreicht, die mit keinem anderen
Gerét zu erreichen sind.

Die neue Aufhéngung ermoglicht es, wahrend des Betriebes das Zusammenspiel der schwingenden
mit den nichtschwingenden Kréften auf jedes zu verdichtende Material optimal einzustellen. Ober
einen Messsensor, der am schwingenden Unterteil angebracht ist, werden Daten auf ein im
Fihrerhaus angebrachtes LED-Display Gbermittelt. Auf diesem wird der Gerdteflhrer immer auf die
optimale Einstellung hingewiesen. Die Einstellung erfoigt ohne jegliche zusétzliche hydraulische
Stellteile. Hierzu wird lediglich die Funktion L&ffelkippen Ober die Schaufelkippkinematik genutzt.
Durch diese - im Nachhinein einfachen Neuerungen - werden die Stehr-Plattenverdichter gegeniiber
Walzenziigen beim WVerdichten wvon granularen Boden immer dberlegener. Es werden
Verdichtungsergebnisse erreicht, die mit keiner Walze - ausgestattet mit modemnster Technik -
méglich sind. Das alles mit 75 % weniger Energie, 75 % weniger Schadstoffausstol, 75 % weniger
Erzeugung von CO, aber mit der 4-fachen Leistung Il!

Dass dies mbglich ist, wird mittlerweile durch ein Gutachten der TU Minchen und durch ein
Forschungsergebnis der Fachhochschule Nordwestschweiz festgestelit:

Google Suche: Professor Dr. Roland Anderegg: Energieeffiziente dynamische Bodenverdichtung.
Hierin wird die Stehr-Erfindung voll bestatigt.

Original Zitat, Professor Anderegg:

e Enargieeffizienz dynamischer Bodenverdichter wird gesteigert, indem die Schwingungspenode
in den Boden transmittierte Verdichtungskraft maximiert wird ,

Dadurch kann das notwendige statische Eigengewicht eines Verdichtungsgerétes verringert werden,
was zu kleineren Antriebsleistungen und trotzdem zur Steigerung der Energieeffizienz fihrt! Das wird
mit einer inteligenten Regelungstechnik der Stehr Maschinen erreicht, die die Stabilitat der
Maschinendynamik sicherstellt.



Stehr - Argumente verdichten sich

Die seit langem in der Bauwirtschaft eingesatzten Walzenzlge fir die Verdichtung werden in
Zukunft auf den Baustellen eine andere Bedeutung erhalten. Man bendtigt sie dann nur noch zum
Verdichten von bindigen Bodenarten wie U, T, GU, GT, sowie SU und ST Bbden. Fir alle anderen
rolligen oder gebrochenen, nicht oder gering bindigen Bodenarten wird in der Zukunft eine von der
Firma Stehr Baumaschinen neuartige Verdichtungstechnologie vermehrt zum Einsatz kommen.

|
r-'l

:,ﬁ#? ‘*‘f-‘

Die neuen europapatentierten Stehr-Verdichterplatten SBV 160-3 mit 100% gerichteten
Schwingungen und einer Vibrationsfrequenz von 70 Hz sind in der Verdichtung von o.g. Boden
jedem Walzenzug Gberlegen.

Lange Versuchsreihen und Tests haben eindeutig ergeben, dass die Stehr-Verdichterplatten SBV
160-3 mit nur einem Ubergang Verdichtungswerte von teilweise 99,8 Dpr. erreichten. Diese
Ergebnisse sprechen aine esindeutige Sprache und sind von keinem Walzenzug bei vergleichbaren
Ubergéingen zu erreichen.

Durch die Hochfrequenz-Verdichtung von 70 Hz werden die einzeinen K&rner doppelt so schnell
angeregt und verlagern sich in die Hohlrdume zwischen den groleren Kdérnern, was zu einer
schnelleren und effektiveran Endverdichtung fihrt. Zudem wird bei diaser Verdichtungsmethode die
Umweilt nachhaltig entlastet. Es werden bis zu 50% Krafistoff eingespart, die CO, Emissionen
werden wesentlich verringert, und es ergeben sich signifikante Produktivitdtssteigerungen bei der
Verdichtung.



Bessere Verdichtung mit Ideen von 5ie/r

Auf Baustellen gibt es oftmals ein Problem bei der Verdichtung des anstehenden Bodens. Dies
besteht darin, dass der zu einer optimalen Verdichtung bendtigte Wassergehalt des Bodens nicht
ausreicht, um optimale Verdichtungsergebnisse zu gewdhrleisten. Durch die schnell aufeinander
folgende Krafteinleitung, die von dynamisch wirkenden Verdichtungsgerdten ausgehen, setzen sich
die Kérmer des Verdichtungsmaterials in Bewegung. Ihre gegenseitige Reibung ist so stark, dass
egine gute Kommumiagerung in eine dichtere Position nicht méglich ist. Die Zustandsform eines
Bodens héngt stark vom Wassergehalt ab. Bei einem zu geringen Wassergehalt sind die
Reibungskrifte zwischen den EinzelkSrmern sehr hoch, daraus resultiert eine schlechte
Komumlagerung, und es kann keine opltimale Verdichtung erfolgen. Dadurch entstehen oft
Setzungsschéden, die wiederum zu enormen Folgeschaden fihren.

Um den zu einer optimalen Verdichtung erforderlichen, richtigen Wassergehalt zu erreichen,
warden nach dem Stand der Technik die zu verdichtenden Flachen vor dem Verdichtungsvorgang
groBflachig bewdssert. Danach kommen Walzen oder Plattenverdichter zum Einsatz. Gerade
Walzen brauchen dann mehrere Uberfahrten, um den Boden so zu verdichten, dass die geforderten
Werte erreicht werden. Bis die Walze den Ort der Verdichtung erreicht hat, kommt es oftmals vor,
dass das Wasser schon wieder verdunstet ist. Gerade in Sommermonaten stellt dieser Ablauf ein
anormes Problem dar. Es missen spazielle Wasserfahrzeuge mit Personal vorgehalten werden, um
ainen geregelten Baustellenablauf zu gewahrieisten.

Griinde: Da laut den bestehenden Umweltvorgaben das bendtigte Wasser aus keinem flieBenden
oder stehenden Gewésser entnommen werden darf, bleibt nur die Entnahme aus der &ffentlichen
Trinkwasserlaitung.

Trinkwasser ist eine der wichtigsten Lebensgrundlagen und somit fir die Menschen, sowie die Tier-
und Pflanzenwelt unentbehrlich. Deshalb muss damit sorgsam umgegangen werden. Aus diesem
Grund sollte gerade auch beim Verdichten nur so viel Wasser verwendet werden, wie notwendig ist.
Stehr, der umtriebige Baumaschinenproblemldser aus Hessen, machte sich dariber Gedanken,
wie man noch bessere Verdichtungsergebnisse im Zusammenhang Wassergehalt/Verdichtung
erreichen kann.

Mit den 3 m breiten Plattenverdichtern SBV mit der richtigen Wasserdosierung reicht meistens nur
eine Uberfahrt, um eine Frostschutzschicht mit einer Schitthéhe bis zu 50 cm zu verdichten. Uber
1500 m* /5td. sind somit méglich!




Stehr - Plattenverdichter
verdichtete Argumente mit dem Stefir Compaction Control SCC

Stehr hat mit den neuen Plattenverdichtern - mit Zentrifugalkraften bis 4 x 160 kN - als Anbaugerite flr
Radlader, Walzenzlge, Bagger, Trakloren usw. den Stand der Technik neu definiert. Enorme
Einsparung von Kraftstoff, deutlich geringerer Schadstoffausstol und beste CO,-Bilanz bei héherer
Leistung (!) stellen eine Energieeffizienz dar, die momentan keine anderen, vergleichbaren
Baumaschinen weltweit aufzuweisen haben. Die Energieeffizienz ist ein Mal fir den Energieaufwand
zur Erreichung eines festgelagten Nutzens. Ein Vorgang ist dann effizient, wenn ein bestimmter Nutzen
mit minimalem Energieaufwand erreicht wird. Um diesen Vlorgang &ulerst wirkungsvoll darzustellen,
entwickelte man bei Stehr ein elektronisches Messgerét,
das dem Bediener auf einfache Art die
Verdichtungsergebnisse und Frequenz aul einem
Obersichtlichen Display anzeigt.

Damit kGnnen unndtige oder zu langsame Uberfahrten
vermieden werden, da der Maschinist die
Fahrgeschwindigkeit immer optimal dem
Verdichtungsergebnis anpassen kann. Damit sind
enorme Einsparungen mdglich. Es werden weniger
Schadstoffe und CO, erzeugt. Ab 2016 werden alle
Plattenverdichter mit dem neuen System ab Werk
ausgeriistet. Unsere Kunden sind somit fir die Zukunft
gerlstet, um Ablaufe bel der Verdichtung
kostenginstiger und effizienter zu gestalten.

Samtliche Stehr-Plattenverdichter kdnnen nachgeristet
werden.

Stehr ...is always one step ahead!




Stehr Plattenverdichter SBV 80 HC3

VERDICHTUNG IN NEUEN DIMENSIONEN

Schneller {g} Besser {é} Effektiver

Stehr - wir machen uns Gedanken!




Stehr Plattenverdichter SBY 160-2

Besser verdichten mit Maschinen
von Stehr!

ﬁ':’s Kaum spirbare Umgebungsschwingungen
5"15:}. 75 % weniger Kraftbedarf

{EIT_ 75 % weniger Kraftstoff

{E} 75 % weniger Schadstoffe

{;{} 75 % mehr Leistung

Der neue Stehr-Anbauverdichter SBV 180-2 mit einer Breite von 2.150 mm ist entwickelt worden, um grole
Flachen méglichst mit nur einem Ubergang schonend und mit wenig Energieverbrauch zu verdichten. Der
SBV 160-2 ist der starkste Anbauplattenverdichter weltweit auf dem Markt. Es werden Verdichtungswerte auf
Problembdden wie Kies, Sand, Frostschutzschichten, Mineralgemisch oder Recyclingmaterial oftmals nur mit
einem Ubergang bis zu 0,5 m Schitthéhe erreicht. Sogar schwere Walzenzige kommen nicht anndhernd an
die Leistung heran. Dies belegen mehrere Prifberichte, auch von Techn. Universitaten. 100 % vertikal nach
unten gerichtete Schwingungen leiten da die Kraft hin, wo sie gebraucht wird und nicht in die Umgebung. Ein
Einsatz in der Ndhe von denkmalgeschitzten Gebauden ist somit méglich.

Stehr Plattenverdichter SBY 80 HC2

{5% 160 kN Wuchtkraft Y53 Gesamtbreite 1400 mm {5X Gesamtgewicht mit Lader nur 2652 kg

Speaziell fir kleinere innerdriliche Baustellen wurde der SBY 80 HCZ entwickelt. Bei einer Gesamibreite von
nur 1400 mm werden Verdichtungsergebnisse beim Verdichten von Granularen Medien erreicht, die mit
keinem Walzenzug der 13-Tonnen-Klasse erreicht werden!

Der grofe Vorieill besteht jedoch darin, dass die Kombination LaderVerdichter auf einem

Tandem-PEW-Anhdnger transportiet werden kann. Dadurch entfallen kostenintensive Tiefladerransporie,
die zur Hilfte aus Leerfahrien bestehen.



Stehr Plattenverdichter SBV 160-3
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3 x 160 kN Wuchtkraft 5% 2,95 m breit 1} Gewicht: 2680 kg

Stehr Plattenverdichter SBV 80 H4 beim Verdichten eines Dachprofils




Stehr Bankettverdichter SBV 160-B

Stehr Bankettverdichter SBV 160-B -
die Lésung bei der Verdichtung von Strallenbanketten

Da die Stralenbanketten ca. 12 - 15 Grad Gefille in Richtung Graben aufweisen, wirde eine von der
Hand geflihrte Rittelplatte oder Walze durch die Schrige beim Verdichten im Graben landen.

Grundplatte: 107 cm breit
Wuchtkraft: 160 kN
Frequenz: 70 Hertz
Amplitude: 1,4 mm

Mit dem neuen Stehr Patent:
Geregelte Druckauflastung mit
Verdichtungsanzeige




Bessere Verdichtung mit Ideen von 5ie/ir

Kein anderes Verdichtungsgerdt kommt nur anndhernd an diese Leistung bei gleichzeitig
bester Energieeffizienz heran, da durch die moderne Load-Sensing Hydraulikanlage des
achleppers der Kraftstoffverbrauch elektronisch dem erforderlichen Leistungsverbrauch
angeglichen wird.

Beim Einsatz mit dem Stehr-Plattenverdichter SBV 160-2 mit einer Arbeitsbreite von 2150 mm und
einer Zentrifugalkraft von 2 x 160 kN und einer Schwingungsfrequenz von 70 Hertz werden ca. 75
% weniger Kraftstoff verbraucht, daraus resultierend 75 % weniger SchadstoffausstoB, und in
gleichen Teilen weniger schadliches Treibhausgas CO,. Das alles bei der mindestens dreifachen
Leistung. Damit dirfte es weltweit kein anderes Verdichtungsgerat geben, mit einer verglaichbaren
Energieeffizienz.

JGerade dieses Kriterium ohne schédliche Schwingungsemissionan im innerstadtischen Bereich ist
eine technische Herausforderung, mit der wir immer &fter konfrontiert werden. Stehr hat sich als
einziger Hersteller diesam Problem gestellt und eine optimale Lésung gefunden. Dies war fir uns
ausschlaggebend, in diese Richtung zu gehen und in diese zukunftsweisende Stehr Erfindung zu
investieren. Mittlerweile haben wir 25 Maschinen des Typs SBV 160-2 im Einsatz" so der
maschinentechnische Leiter der Fa. Bickardt Bau AG, Bernd Michel.




Wegepflegesystem SUG 35-T mit Plattenverdichter SBVB80 H 4

Mit dem von Stehr erfundenen Knickschild lassen sich samtliche Wegebauprofile herstellen.
Auch die Errichtung eines Dachprofils ist mit einer Oberfahrt maglich. Hohe Arbeitsgeschwindigkeit
und kostenglnstiger Arbeitsablauf. Das Wegepflegesystem flr Forst- und Schotterstrallen.

Leistungsbedarf Trégergerat: ab 120 PS
Gewicht: 2400 kg

Breite von: 2500 mm - 3500 mm
Schildverstellung ca. 2 x 45 Grad
Hydraulische Seitenverstellung 2 x 30 Grad

Plattenverdichter SBV 80 HZ B

Fast keine splrbaren Umgebungsschwingungen, enorme Einsparung von Kraftstoff, deutlich
geringeren Schadstoffausstof und beste CO,_-Bilanz bei héherer Leistung

Anbau an Lader ab 3,5 Tonnan
Eigengewicht

min. Olbedarf: 50 Liter bei 180 bar
Arbeitsbreite: 1965 mm

Gewicht: 865 kg

Video
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.Pi'rlﬁﬂ‘-f SBP8E  Enorme Produktivitatssteigerungen,

P ey schnellerer Baufortschritt durch
schnellere und bessere Verdichtung,
Bessere Auslastung des Radladers

oder Tragergerdtes und keina
kostenintensiven Tieflader Transporte.




Technische Daten /71 - Plattenverdichter

SBV B0 HC2 SBV 80 H2 SBV B0 H2B SBV BO HC3 SBVBOH3I | SBVBOH3B
Eﬂdﬂ 760 kg B20 kg 8BS kg 1.180 kg 1.315 kg 1440 kg |
Iﬂreil:e 1.400 mm 1.725 mm 1.965 mm 2.120 mm 2.500 mm 2.900 mm
Voraussetzung an das Trigergerdt:
|Pumpenfarderleistung | 50 I/min 50 |/min 50 I/min 80 |/min 80 I/min. 80 I/min.
|min. Betriebsdruck 180-220 bar | 180-220bar | 180-220bar | 200-220bar | 200-220bar |200 - 220 bar
Iu:hﬁleﬂuni max. 2 bar max. 2 bar max, 2 bar max, 2 bar max. 2 bar max. 2 bar
Einsatzbedingungen:
sait], Verschisbbar /L optional optional optional optional
700 mm 700 mm 700 mm 700 mm
Vibrationssystem:
|Frequenz (Hz) 70 Hz 70 Hz 70 Hz 70 Hz 70 He 70 Hz
|Amr.|ﬂl;l.|d‘e [mm) 1.6 mm 1.6 mm 1.6 mm 16 mm 1.6 mm 1.6 mm
Zentrifugalkraft [kN) 2% B0 kN 2x80 kN 2 x BO kN 3x B0 kN 3x B0 kN 3% B0 kN
SBV BO H1S SBV B0 H4 SBV 160-2 SBV 160-3 SBV 160-B
I.:-.i';ﬂdﬂ 705 k.! 1.700 kg 1.850 l:! 2.680 kg 1.220 k.!
Iﬂmu 850 mm 3.000 mm 2.150 mm 2.950 mm 1.070 mm
Voraussetzung an das Trigergerdt:
Imeenfﬁrderblstung 50 Ifm 2% 60 I/min 100 I/min 150 I/min 50 Ifmin
|min. Betriebsdruck 200- 220 bar | 200-220bar | 220 bar 220 bar 210 bar
ILu:MInitml max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar max. 2 bar
Einsatzbedingungen:
|5E't'l;l. Verschiebbar R/L 900 mm hm"h,,',:'um d:
Vibrationssystem:
IFr!quun: (Hz) 70 Hz 70 Hz 70 Hz 70 Hz TO Hz
|amplitude (mm) 1,6 mm 1,6 mm 14 mm 1.4 mm 1.4 mm
Zentrifugalkraft (kM) 1x80 kN 4 x 80 kN 2x 160 kN 3x 160 kN 1 x160 kN
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