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Scehr Verlegetechnik fiir Glasfaser....
besser als die DIN, weil neuester Stand der Technik!!

Portfolio 5ce/ir Grabenfrasen SGF 1300 / 1000 / 800/ 600

Technische Daten in der Ubersicht

SGF 1300

Frashreite 350 mm

Frastiefe max. 1300 mm
Gewicht 5190 kg

Antrieb Zapfwelle
Zapfwellendrehzahl 1000/min
Leistungshedarf

Min_: 200 kW

Max.: 250 KW

SGF 800

Frasbreite von 150 mm - 250 mm
Frastiefe max. 800 mm

Gewicht von 2520 kg bis 2920 kg
Antrieb dber Zapfwelle
Fapfwellendrenzahl 1000/min
Leistungshedarf

Min_: 100 kW

Max. 120 kW

SGF 1000

Frasbreite von 150 mm - 250 mm
Frastiefe max. 1000 mm

Gewicht von 3310 kg bis 3420 kg
Antrieb dber Zapfwelle
Zapfwellendrehzahl 1000/min
Leistungshedarf

Min_: 100 kW

Max.:150 KW

SGF 600

Frasbreite von 150 mm
Frastiefe max. 600 mm
Gewicht von 2110 kg

Antrieb Ober Zapfwelle
Zapfwellendrenzahl 1000/min
Leistungshedarf

Min.: 65 KW

Max. 100 kW
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Anwendungsbereich

Das Verfahren wird inner- oder aulterhalb geschlossener Ortschaften sowohl in Verkehrsflachen mit  ge-
hundenem und ungebundensm Oberbau sowie im Bankett in Waldwegen/Forstweagen, landwirtschaftli-
chen Wegen oder auf befestigten und unbefestigten Verkehrsflachen angewendet.

Lage des Fras/Leitungsgrabens in der Fahrbahn

In der Fahrbahn muss der Abstand des gefrasten Leitungsgrabens zur Aultenkante des Asphalts mindes-
tens 50 cm zum Rand der gebundenen Verkehrsflachenbefestigung, z. B. Asphaltkante betragen, wenn
keine seitliche Befestigung vorhanden ist. Der gefraste Leitungsgraben darf weder die Ruckenstitze/ das
Fundament des Bordsteins beschadigen noch in der Rollspur der Fahribahn liegen.

Autterhall von befestigten Verkehrsflachen muss die Lage so gewahlt werden, dass bestehende oder
geplante Einbauten, wie z. B. Fahrzeugrickhaltesysteme, YVerkehrsbeschilderung, Rigolen usw., nicht
heeintrachtigt werden.

Methode nach dem Stehr Europa Patent EP11163317

Das Verfahren besteht in der maschinellen Offinung eines Leitungsgrabens mit einem Rechteckprofil, das
flr die Legung von Leemohren/Verbanden geeignet ist.

Die Leerrohre™erbande werden von der Frasmaschine gaf. gleichzeitig durch eine von der Maschine in
den Leitungsgraben gezogens Legevarrichtung gelegt, um eine fachgerechte Legung der Rohre/Merban-
de ohne Einsturz des Leitungsgrabens sicherzusiellen. Dabei ist auf die driliche Begebenheit, Material
des Fréasgrabens zu achten.

Maschinen/Gerate

Es kommen mechanisch angetriebens Frasmaschinen, der Stehr Typenreinen SGF als Anbaugerate flr
dafur speziell ausgelegte Traktoren mit einer Frés- und Verlegeinrichtung zum Einsatz. Dabei wird beriick-
sichtigt, dass diese Kraftstoffsparend, mit wenig Erzeugung von CO° betrieben werden. Mit Reifen oder
Gummiketten ausgestatet, wird die Oberflache wahrend der Arbeit geschont. Die Erstellung von Abzwei-
gen, z. B. fur Hausanschlisse, kann beispielsweize mit handgeflhrizn Frasen oder in konventioneller
Bauweise mit Baggemn erfolgen.

Zum Transport der Rohrverbande im Rahmen der Legung kann z. B. ein Anhanger mit entsprechender
Ausrustung zum Einbringen der Leerrohre verwendet werden. Alternaliv kann auch eine Abrollvorrichtung
am Traktor frontseitig angehbracht werden. Uber die Kabine wird der Rohrverband in eine Vorrichtung an
der Frésmaschine aufgenommen und in den gefrdsten Leitungsgraben geflihrt, in den vorher feines,
gefrastes Material eingsbracht wurde. Um dieses Matenal an Ort und Stelle herzustellen, bedient man
sich einer einfachem physikalischen Formel: F=m - a F = Kraft in Newton m = Masse in Kilogramm a =
Beschleunigung Meter / Sek. Durch das Frasrad wird abgefrdstes Material gegen eine Trennvorrichtung
im Gehause geschleudert. Dabel wird schwereres, grofvolumiges Material wie grolere Steine usw.
gemalt der radial von der Rotationsachse des rotierenden Frasrades Uber die Trennvorrichtung erzeugten
hoheren Zentrifugalkraft zur Aultenseite des Frasrades gefordert und neben dem Graben abgelegt.
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Feinkdrnigeres Materal mit niedrigerer Dichte wird wieder direkt in den gefrasten Graben gefordert. Mit
diesem einfachen, aber wirkungsvollen Verfahren wird gréberes und feineres Material wahrend des Fras-
vorganges voneinander getrennt. Durch das feine, gelockerte Material wird eine in Frasrichtung keilférmig
ausgebildete Verlegeeinrichtung ohne grolten Kraftaufwand gezogen und das Kabel oder Leemmohr scho-
nend in das feine Matenal abgelegt. Grabenwande kinnen jetzt nicht mehr einstirzen. Das grobere Mate-
rial wird anschliefend wieder mit einem Bagager in Richtung Cherflache verfullt und mit einem angebadten,
mechanischem Stehr Verdichterrad, ohne Vibration lageweise verdichtet.

Dadurch wird das eingebrachte Material an die angrenzenden Schichten angedruckt und Aushriche der
Leitungsgrabenwandung geschlossen. Durch diese Art der Verdichtung im Graben werden die darin
hefindlichen Medien nicht beeintrachtigt bzw. beschadigt.

Die Oberflache kann abhangig von der Breite des Leitungsgrabens auf unterschiedliche Weise wieder-
hergestellt werden. Entsprechende Vorgaben enthalt ZTY A-StB 12.

Werkzeuge

Zum Liésen der gebundenen oder ungebundenen Schichten werden Stehr Grabenfrasrader der SGF
Reihe (Bild 1) verwendet, die mit Rundschaftfrasmeilteln ausgestatiet sind.

Bild 1
Schematische Darstellung des Frasverfahrens mit der Stehr Grabenfréase und Verlegeinrichtung zur
Direktverlegung von Leitungen.
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Herstellung des Leitungsgrabens und Legung der Leerrohre

In Pllaster- und Plattenflachen missen die Pflastersteine bzw. Platen vor Herstellung des Schilitzes
aufgenommen werden. Im Sinne der Nachhaltigkeit (Ressourcenschonung) kann die Bettung sortenrein
aufgenommen, gelagert und beil Eignung wiederverwendet werden.

Der herzustellende Leitungsgraben wird auch im Bereich von Kurven ochne Ausheben der Frasmaschine
durchgangig ausgefihrt. Hierbei missen der Abzweigwinkel und der zuldssige Mindesthiegeradius in
Abhangigkeit von Frasraddurchmesser, Material und dessen Temperatureigenschafien beachiet werden.
Der mdgliche Radius ergibt sich aus den ortdlichen Randbedingungen. Frasraddurchmesser, Matenialbe-
schaffenheit des zu frasenden Grabens. Dabei ist zu beachten, dass der der zulassige Biegeradius des
verwendeten Leerrohrmaterials immer eingehalten wird.

In der befestigten- und unbefestigten Oberflachen ist das Grabenprofil ein Rechteckprofil mit Breiten im
Regelfall zZwischen 15 und 35 cm und Tiefen zwischen 60 bis 130 cm gemessen ab Gelandeoberkante,
abhangig von der Anzahl der zu legenden Rohrverbande und den zu berlicksichtigenden, verfanrenstech-
nischen Mindestuberdeckungen.

Im Strallenbankett ist die Tiefe des Schiitzes/Letungsgrabens abhangig von der Dimensionierung des
Strallenkorpers.

Die Fixierung der Leerrohre muss dber eine geeignete mechanische Fixierung oder einen geeigneten Ver-
flllbaustoff, der den Auftrieb der Leermohre verhindert, sichergestellt werden. Die mechanische Fixierung
flihrt zu keiner Beschadigung der eingebrachten Leermohre / Leitungsverbande.

Das Leerrohr/die Verbande moissen ausreichend vor mechanischer Beschadigung geschitzt werden,
entweder durch Umhillung mit geeignetem Feinmaterial oder mit gleichwertigen Methoden.

Verlegen im Bankettbereich

Wichtig ist beim Yerlegen der Leitungen im Bankettbersich von Wirtschaftswegen darauf zu achten, dass
das Befahren von schwerem Geraten im Randbereich von Wirtschaftswegen, die nicht fur das Abtragen
von schweren Lasten ausgelegt- und schon oftmals vorbeschadigt zu vermeiden ist. Die Fahrspur ist so
Zu wahlen, dass zwel Rader oder Raupenketie aus Gummi immer auf dem Bankett fahrt.
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Fir Arbeiten in diesem Bereich empfehlen wir nur Maschinenkombinationen mit
einem Gesamtgewicht von max. 13 Tonnen einzusetzen. Diese konnen wegen ihres
zul. Gesamtgewicht (unter 18 Tonnen) sogar auf eigener Achse im offentlichen Stra-
Renverkehr teilnehmen. Es werden keine aufwendigen Tiefladertransporte bendotigt.

Um Vergleiche beim Verdichtungswert ziehen zu kénnen,
sollite der Ist-Zustand vor dem Frasen, durch eine Messung
mit einem dynamischen Fallgewichisgerat nach TP BF-5tB
Teill 8.3 durchgefuhrt werden. Die gleiche Messung ist nach
dem Frasen im verfillten Grabenbersich zu messen. Daflr
qibt es gine spezielle schmale Grundplatie.
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